METODO DE SELECAO PARA ACOPLAMENTOS DE ENGRENAGEM E DE GRADES ELASTICAS

Dimensionamento

O método de selecao padrdo pode ser utilizado para a maioria das aplicagées.

Sdo necessarias as seguintes informagoes para selecionar o acoplamento.

- Poténcia (CV)
- Rotacgéo (rpm)

- Fator de servico conforme aplicacéo (F.S.)

Fatores de Servico - TABELA 1

- Diametro dos eixos (mm) -
TORQUE APLICACAO FATOR DE SERVICO
1. Calcular o torque
CVx7024,025
Torque (Nm)= ———— ~~__~ | Carga constante 1.0
rom
2. Fator de Servico ,
. . L . “ o~ | Cargacontinua 15
Determine o fator de servico conforme a apllcagao. O mesmo deve ser verificado
na “TABELA 1”ou “TABELA 2”.
. P Carga leve 2.0
3. Determinar o torque de aplicacao W/\‘ 9
Torque de aplicagdo = Fator de Servico (F.S.) x Torque (Nm) WV\/\
Carga Média 25
4. Modelo
Em “Modelos Disponiveis” determine o modelo do acoplamento que adequa-se
melhor & sua aplicacéo. Carga pesada 3.0
5. Confira em “Especificacoes Técnicas e Dimensionais”:
Tamanho Tamanho do acoplamento que suporte o torque encontrado. Carga extrema Consultar
Furos Confira a capacidade de furacdo maxima do tamanho
selecionado, para que suporte os eixos conectados.
Rotacao Verifique se a rotacao de trabalho néo ultrapassa o limite da
rpm maxima do acoplamento.
Dimensoes Confira as dimensoes, folgas e alinhamentos para ndo haver
problemas na montagem.
Fatores de servico para motores elétricos e turbinas - TABELA 2
Os Fatores de Servico listados sao valores tipicos baseados em condi¢des normais de funcionamento dos sistemas.
LISTAGEM ALFABETICA DE APLICACAO LISTAGEM ALFABETICA DE INDUSTRIAS
Aeradores 2,0 Guindastes ouguinchos Acucareira Papel
Agitadores Guinchoprincipal 20 Desfibradores, picadores 2,0 Batedor e despolpador 1,75
Roscas, hélices ou pés 1,0 Cacamba 1,75 Moendas Bobinadoras 15
Alimentadores Inclinagdodelanca_________ 1.5 Acionadas por turbinas e engrenagens Batedordefeltro 2,0
Correias. di 10 Deslocamentodaponteoucarro____ 1,75 S 15 B dor alveiad 10
orreias, discosou roscas , L oo 2.0 e ? as helicoida — 1. ranqueador, alvejador ,
Bombas Maquinas de conformacao (metais) Acionadas por motor elétricooude pistdoe Calandraesupercalandra 1,75
Centrifugas Carrodabancadetrefila, engrenagens externas helicoidais, 2,0 Cortadoras, 2,0
Velocidade constante 0,75 acionamento principal, extrusoras, Engrenagens externas de dentesretos, Descascadoras, 2,0
Variacao frequente da modeladoras e laminadoras 2,0 qualquer que sejaoacionamento 2,0 Esticador defeltro 1,25
Velocidade sob carga 1,25 Cortadoras - 1,0 Esteiraalimentadora/ niveladora 1,75 “Fourdriner” 1,75
Desincrustadorascomacumulador____1,25 Trefiladoras dearame e aplainadoras__1,75 Alimenticia/Bebidas Lavadoras, espessadoras,
De engrenagens, rotativas ou palhetas_1,25 B(’)bln.adoras ou de.sboblnadorasiLS Cosinhadoras de cereais 1,25 _camarasdeestoque 1,5
It tivas (reciprocas) LAEC e Misturador de massa, triturador 1,75 Misturadores de polpa 1,75
o ematiy P Acionamento principal 1,5 o ! - . R
Cilindrosimples ouduplaacéo 2,0 Acionamentoauxiliar 1,0 Maquina paraencher latas, garrafas 1,0 Picador 2,5
Cilindrosimplesacéo 2,0 Acionamento transversal 1,0 Borracha Prensa, moinho de polpa 1,75
Cilindroduplaagao, 1,75 Misturadores (veragitadores) Calandras, 2,0 Revestidores 1,0
Ou mais cilindros, 1,5 Concreto 1,75 Extrusoras 1,75 Secadoras, cilindros,“couch” 1,75
Classificadores ou clarificadores 1,0 MU”eL 1,5 “Banbury” 2,5 Processamento de agregados,
Compressores y dear 175 Moinhosaquecedores cimento, fornos de mineragao
Centrifugos 075 ":A‘:r';:r(’; 75 1ou2emlinha 20 Britadores 25
Rotativos, [6bulos ou palhetas 1,25 Rolos 1’5 3oumaisemlinha 1,75 Moinhos derolos ou bolas comacionamento
Rotativos, parafuso, 1,0 Peneiras ! Draga direto ouno eixode B.R.do redutor com
Alternativos (reciprocos) Lavagemaarouégua 1,0 Acionamento do desagregador 2,0 acionamentofinal
*Comvolante e engrenagem de reducao Puxadores devagao, 1,5 Enroladorade cabos 1,75 Engrenagens de dentesretos, 2,0
entre o compressor e o motor. Secadores Bomba (carga uniforme) 15 Engrenagens helicoidais 1,75
1Cilindro simples agao 4,0 Centrifugos 0,75 Osciladores 2,0 Moinhos de martelo 1,75
1Cilindroduplaacéo 3,5 Lobulosoupalhetas____ 125 Madeira Secadores rotativos 1,75
2Cilindrossimplesacéao 35 Tamboresrotativos_________ 1,75 Transportador deretalhos 1,75 Moinho de tamboracao 1,75
Cilindrosduplaacao 3,0 Transportadores Transportador de serragem 1,25 Refinarias
2 ! !n 'UP a0. g Lamelas, correias, rosca, corrente, abas, P Gl - .
3 Cilindrossimplesacéao 3,0 ou paralinhas de montagem 1,0 Transportador de toras 2,0 Bombeamento de pocos pretoliferos
3 Cilindrosduplaacao 2,0 Ventiladores Laminagao de metais (com torque méaximo de 150%) 2,0
4 oumaiscilindros 1,75 Centrifugos 0,75 Desempenadores 2,0 Resfriadores 1,25
Dinamémetros 1,0 Torres de resfriamento 2,0 Bobinadora Secadores 2,0
Eixo principal de acionamento T!ragemfor;ada coptrariaaIinhainiclialj,s Aquente 2,0 Téxtil
(Acionavarios equipamentos) 1,5 Tlragemfor;a#zalcmlz'namentoatravesde Afrio 15 Calandras, cardas 1,5
Elevadores :[:tr:,e;ge:éﬁlcarau lcaou 10 Acionamento de fornos 2,0 Dosadores, lustradoras, afeipadoras,
Cacamba, descarga centrifuga 1,25 Recircula?éodegases 1:5 Extrusoras 2,0 _ensaboadoras 1,25
Extrusoras de plastico 13 Tiragem induzida com controle de vazio Mesas de transferéncia Enroladores, esticadores e torcedoras__1,5
Geradores oulimpador de laminas, 1,25 Comreversdo, 3,0 Maquina de acabamento de telas 15
Carga uniforme 0,75 Tiragem induzida sem controle 2,0 Sem reversao 1,5 Tambores de secagem, tear. 1,5

Fatores de Servico paramotores a explosao. Motores com4 ou 5 cilindros adicione 1,0 ao fator de servico. Motores com 6 ou mais cilindros, adicione 0,5 ao fator de servico.
*Para construgdes de cilindros opostos, dividir o n° de cilindros por dois e use a tabela acima para compressores reciprocos.
**QOs acoplamentos selecionados deverdo ter 1,0 como minimo de fator de servigo baseado no sistema de pico de torque.
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